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POPIS PRODUKTU
LOCTITE® EA 3463 ma nasledujuce vlastnosti:

Technologia Epoxid

Chemicky typ Epoxid

Vzhlad (nevytvrdnuty) |Kovovo ierny‘Vs
Vzhlad (forma) Tycinka

Zlozky Dvojzlozkovy
Vytvrdzovanie Pri izbovej teplote
Pouzitie Lepenie

Zvlastna vyhoda e \/ytvrdzuje pod vodou a prilieha
k vacésine mokrych povrchov

e Ma adhéziu k vacsine typov
Cistych povrchov

e \/ytvrdzuje behom 10 minut pre
rychle opravy

e Lepiaca epoxidova
tyCinka aplikovatefna ako tmel
a vytvrdzuje na povrch podobny

Rychlost’ vytvrdnutia v zavislosti na teplote

Graf nizSie ukazuje zavislost pevnosti v smyku na testovanych
vzorkach z otryskanej ocele pri roznych teplotach, skusané v
sulade s ISO 4587.

oceli

LOCTITE® EA 3463 je kovom plnena epoxidova zivica vo
forme tyCiniek s mnohostannym vyuzitim a jednoduchym
pouZzitim. PouZiva sa ako tmel a ked vytvrdne, m& vysoku
pevnost v tlaku a dobru adhéziu k vacSine povrchov. Tento
produkt opravi trhliny v potrubi, vypini vybehané diery pre
8réby, vyhladi zvary a opravi nestrukturalne defekty v odliatych
otvoroch nadrzi. Typické pouzitie tohto produktu je pri
aplikaciach v rozmedzi pracovnych teplét od -30 °C do 120 °C.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRDENEHO MATERIALU

Vydatnost’ 40 cm? pri hrubke vrstvy 6 mm na
jedno balenie
(16 in> @ 0,25 in thick per tube)

TYPICKE VLASTNOSTI PRI VYTVRDZOVANI

Vlastnosti pri vytvrdeni

Doby vytvrdenia pri 25 °C, minut 10
Doba zgelovatenia pri 25 °C, minut 2,5-3,5
Doba spracovatelnosti pri 25 °C, minut 2,5 -5tMs

9
o 35 °C
£
£
Z
=
=
>
£
N
>
k7
o
c
>
(4]
o
2 4 . 6 8 24
Cas, hodiny

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRDNUTEHO MATERIALU
Fyzikalne vlastnosti:

Tvrdost Shore, 1ISO 868, Shore D >70Ms
Odolnost voci oderu, ASTM D4060: mg 200

1 Kg load, CS-10 kolesa, strata hmotnosti materialu
Koeficient tepelnej vodivosti ASTM F 433, 1,016
W/(m-K)

Teplota skleneného prechodu 1SO 11359-2, °C 54
Koeficient teplotnej roztaznosti,

ISO 11359-2, K™
Pod Tg 29x10%
Nad Tg 115%10%
Sila v tlaku, ISO 604 N/mm?2 50
(psi) (7 200)
Tlakovy modul, ISO 604 N/mm2 6120
(psi) (887 700)
Pevnost v tahu, ISO 527-2 N/mm? 18,8
(psi) (2730)
Tahovy modul , ISO 527-2 N/mm? 105
(psi)  (15000)
PrediZenie pri pretrhnuti, % 0,3
Pevnost v ohybe , ASTM D790 N/mm? 37
(psi) (5430)
Modul pruznosti v ohybe , ASTM D790 N/mm?2 7 820

(psi) (1134 200)

Elektrické vlastnosti:
Objemovy odpor, IEC 60093, ohm-cm
Povrchovy merny odpor, IEC 60093, ohm

46x10"
110x10"
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TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRDNUTEHO MATERIALU
Pevnost' v $myku, 1ISO 4587:
Otryskana nizkouhlikata ocel (GBMS) N/mm? 23 ,45Ms
(psi) (=500)

TYPICKA ODOLNOST VOCI PROSTREDIU
Pevnost v Smyku, ISO 4587:
Otryskana nizkouhlikata ocel (GBMS)

Pevnost’ za tepla
Testované pri teplote
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Starnutie za tepla
Starnutie pri uvedenej teplote a skusané pri 22 °C
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VSEOBECNE INFORMACIE

Tento produkt sa nedoporucuje pouzivat v Cisto
kyslikovych alebo na kyslik bohatych systémoch a nemal
by sa pouzivat k utesneniu chléru ¢&i inych silno
oxidaénych materialov

Viac informacii najdete v Karte bezpecnostnych udajov
(Material Safety Data Sheet / MSDS).

Pokyny pre pouzitie:
1. VYSTRAHA: Nenanasajte na povrchy ohriate nad 66 °C.

2. Pre ¢o najvacsiu pevnost by povrchy mali byt isté a suché.
LOCTITE® EA 3463 je mozné pouzit' aj na vihky povrch, ale
pevnost spoja je potom menSia.

3.Pre maximalnu adhéziu

odmastnite.

povrchy zdrsnite a dobre

4. PouZivajte rukavice, nedrzte tyCinku v holych rukach.

5. Odrezte priblizne potrebné mnozstvo z ty€inky a odstrante
ochranny plastovy obal.

6. Pri mieSani najprv stote hmotu do Spiraly a potom
ju miesenim medzi prstami poriadne premiesajte po dobu 2-3
minut, dokym nie je dosiahnuta jednoliata Seda farba.

7. Pevne ju vtisknite na miesto zaplaty, opravy alebo spoja.

8. Pre ziskanie hladkého povrchu ju mdzZete uhladit vihkou
handrou alebo prstom.

Technické tipy na pracu s epoxidmi
Doba spracovatelnosti a vytvrdenia zavisi na okolnej teplote
a spracovavanom mnozstve:
o Cim vyssia teplota, tym rychlejsie vytvrdenie.
o Cim vaésie mnoZstvo produktu, tym rychlej$ie vytvrdenie.
Urychlené vytvrdzovanie epoxidov pri nizkej teplote:
e Uchovavajte epoxidy pri izbovej teplote.
e Predhrejte opravovany povrch tak, aby ste na fiom udrzali
ruku.
Spomalenie vytvrdzovanie epoxidov pri vysokej teplote:
e MieSajte epoxidy len v malom mnozstve, aby ste zabranili
rychlemu tvrdnutiu.
e Ochladte Zivicu a tvrdidlo.

Materialova Specifikacia Loctite'"s

LMS je zavedena od Januar 22, 2002. Pre udavané vlastnosti
produktu su pre kazdu davku k dispozicii skuSobné protokoly.
Protokoly LMS dalej obsahuju vybrané parametre riadenia
kvality, ktoré sa povazuji za vhodné k Specifikacii pre
zakaznika. V neposlednom rade funguje na mieste komplexny
systém kontroly, ktory zabezpecluje kvalitu vyrobku a jeho
zhodu. Zvlastne poziadavky upresnené zakaznikom mézu byt
rieSené pomocou systému ,Henkel Quality*“.

Skladovanie

Skladujte produkt v uzavretych nadobach na suchom mieste.
Material odobrany z originalnej nadoby mdze byt v priebehu
pouZivania kontaminovany. Preto nikdy nevracajte produkt
spat do pévodného obalu. Informacie o skladovani st uvedené
na etikete originalneho obalu.

Optimalne podmienky skladovania: 8 °C az 21 °C.
Skladovanie pod 8 °C alebo nad 28 °C mo6ze nepriaznivo
ovplyvnit’ vlastnosti produktu.

Spolo¢nost Henkel nemdze niest zodpovednost za produkt,
ktory bol kontaminovany alebo skladovany mimo
doporu¢enych podmienok skladovania. Pokial potrebujete
dal$ie informacie, obratte sa prosim na vase miestne
zastupenie-Technicky alebo zakaznicky servis.

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.320800.1800

Henkel Asia Pacific
+86.21.2891.8863

Pre ziskanie priameho spojenia s najblizS§im obchodno technicky oddelenim navstivte
www.henkel.com/industrial
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Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = palcov
um/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = |b-ft
N-mm x 0.142 = oz-in
mPa-s = cP

Poznamka:

VSetky udaje tu uvedené sluzia len pre informaciu a su povaZované za
hodnoverné. Spoloénost Henkel nembzeme preberat zodpovednost za vysledky
dosiahnuté inymi laboratériami, nad postupmi ktorych nemame kontrolu. Je plne
na zodpovednosti uzivatela posudit vhodnost akéhokolvek tu uvedeného
postupu pre vlastné Ucely a je tiez na jeho zodpovednosti, ¢i prijme vhodné
preventivne opatrenia pre ochranu majetku a os6b proti vSetkym rizikam, ktoré
mozu byt spojené s pouzivanim produktov a manipulaciou s nimi. V tomto duchu
sa spolo¢nost Henkel osobitne zrieka priamych i vyplyvajacich zaruk, vratane
zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pre dany ucel, vznikajucich z predaja alebo
pouzivania ich produktov. Spolo¢nost Henkel obzvlast odmieta akukolvek
zodpovednost za nasledné alebo nahodné Skody akéhokolvek druhu, vratane
nahrady $kéd. Tato diskusia o réznych postupoch a zloZeniach neznamena, ze
tieto nie su patentované spolo¢nostou Henkel alebo inymi subjektmi. Kazdému
budicemu uzivatelovi doporucujeme, aby si pred sériovym pouzitim otestoval, Ci
je pre neho navrhovana aplikacia vhodna. Tento produkt méze byt zahrnuty v
patentoch USA alebo inych krajinach.

Ochranna znamka

Ak nie je uvedené inak, vSetky ochranné znamky v tomto dokumente su
ochranné znamky spolo¢nosti Henkel v Spojenych $tatoch a kdekolvek inde. ®
znad&i ochranni znamku zaregistrovani na Urade obchodného vlastnictva
Spojenych Statov americkych. (U.S. Patent and Trademark Office).

Reference N/A
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